irm® es un medio eficiente y
econdmico para la reduccion

(e compuestos disueltos de
hierro y manganeso en abastecimientos de

agua cruda. Puede utilizarse ya sea en

sistema de alimentacion por gravedad o en
tratamientos de agua presurizados. Birm actlia

como un catalizador insoluble para incrementar

la reaccion entre el oxigeno disuelto (0.D.) y los
compuestos de hierro. En aguas subterraneas el
hierro disuelto estd usualmente en estado de
bicarbonato ferroso debido al exceso de bidxido de
carbono librey noesfiltrable. Birm, actuando comoun
catalizador entre el oxigeno y los compuestos de hierro
solubles, incrementa lareaccion de oxidacion de Fe++a
Fe+++y produce hidroxido férrico, el cual se precipitay
puede ser filtrado facilmente. Las caracteristicas fisicas de
Birm brindan un excelente medio de filtrado, el cual es
facilmente retrolavado para remover el precipitante.
Birm no se consume en la operacion de remocion del
hierro y por lo tanto ofrece una tremenda ventaja
econdmica sobre muchos otros métodos de remocion

dehierro.
Otras ventajas de Birmincluyen: largavida

del material con relativamente baja pérdida por
friccion, un amplio rango de temperaturas de
operacion y una eficiencia de remocion
extremadamente alta. Los costos de mano de
obra son minimos porque Birm no requiere
de productos quimicos para su
regeneracion, requiriendo solamente
retrolavados periddicos.

Birm

Cuando se utiliza Birm para la
remocion de hierro, es necesario que el
agua: no contenga aceite ni sulfuro de
hidrdgeno, la materia organica no debe
exceder de 4-5ppm, el contenido de O.D.
debe ser igual a por lo menos el 15% del
contenido de hierro con un pH de 6.8 0
mas. Si el agua de alimentacion tiene
un pH de menos de 6.8, se podran
utilizar aditivos neutralizantes como el
Corosex, carbonato de sodio antes del
filtro de Birm para elevar el pH. Un
agua que tenga un bajo nivel de O.D.
puede ser pretratada por aeracién. La
cloracion reduce enormemente la
actividad de Birm. Altas
concentraciones de compuestos de cloro
pueden desgastar el recubrimiento
catalitico.

Birm también puede utilizarse
para reduccion de manganeso con la
misma confiabilidad que para la
remocion de hierro. En estas
aplicaciones el agua a ser tratada debera
tener un pH de 8.0-9.0 para mejores
resultados. Si el agua también contiene
hierro, el pH deberd estar por abajo de
8.5. Las condiciones de alto pH pudiesen
ocasionar la formacion de hierro
coloidal, el cual es muy dificil de filtrar.

Birmees un medio filtrante granular
utilizado para la reduccion de hierro y/o manganeso
en abastecimientos de agua.



m Bajo condiciones adecuadas, no hay que comprar productos
quimicos paramantenimiento. No se requiere regeneracion.

m Laceficienciaen laremocion de hierroesextremadamente alta.

m El costo de mano de obra es minimo: sdlo se requieren retrolavados
periddicos.

m Material durable con una larga vida Gtil y un amplio rango de
temperaturas.

m Pesa solamente 20 - 22.7 kg/pié’.

Propiedades Fisicas

m Color; Negro.

m Densidad en el envase: 20 - 22.7/pie’.
m Tamafio de malla: 10 x 40.

| Peso especifico: 2.0 gm/cc.

m Tamafio efectivo: 0.48mm.

m Coeficiente de uniformidad: 2.7.

Caida de Presion en Flujo de Servicio

Birm

Condiciones De Operacion

m La alcalinidad debera ser mayor a dos veces la
concentracion combinada desulfatoy cloruro.

m Rangode pHdel agua: 6.8-9.0.

m El contenido de Oxigeno Disuelto (0.D.) debe ser
igual a por lo menos 15% del contenido de hierro (o
hierroy manganeso).

m Profundidad de cama; 30-36".

W Espacio libre:  50% de la profundidad de cama

(min.).
® Flujode retrolavado: 10-12 gpm/pie™

m Expansion de la cama por retrolavado:  20-40%

de laprofundidad de lacama.

m Flujodeservicio: 3-5-5gpm/pie’.
El flujo intermitente y/o condiciones locales favorables
pueden permitir capacidadesde flujomasaltas.

m Concentracion libre de cloro menos de 0.5 ppm

El Sulfuro de hidrégeno deberd ser removido
antesdelfiltroBirm.

Expansion por Retrolavado
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Informacion para ordenar
Codigo Descripcion Volumen Pie’ /Bulto Peso / Bulto
601137 Birm® 1 20-22.7 kg ( 40-45 )
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